
3” 1/2gas x 5,75

100 x 6

114,3 x 6,3

                 100 x 3,6

100 x 6

                 100 x 7,5

100 x 3,6

                 114,3 x 6,3

                 70 mm

                 80 x 40

                 100x60 x 4

                 90x90 x 4

                 60 x 60

                 90x90 x 6

                 90x90 x 6

  SENZA ANIMA

DATI TECNICI

VANTAGGI

CAPACITA’ MASSIMA

TB100T

Modulo di Flessione                                     

Min. Diametro Esterno

Max Diametro Esterno

Raggio Max di Curvatura(CLR) 

Raggio Min. di Curvatura(CLR)

Angolo rotaz. 

Motore 

*Tensione di alimentazione                      

Velocità di curvatura 

Dimensioni: LxLxH 

Peso 

Capacità massime riferite a Raggi di curvatura

Solida struttura in ghisa e notevole 
precisione meccanica
Soluzione ideale per curvare pro�li e tubi 
di medie e grandi dimensioni con ottima 
qualità e costanza di risultati
Assenza di componenti idraulici
Controllo macchina tipo “touch screen”
semplice ed intuitivo 
Disponibile modello TB100DST che curva 
in senso orario ed antiorario

Max Ø x spess.
(mm)

Tubo Ansi B

Tubo standard acciaio

Ottone ricotto

Inox AISI 308

Tubo Mobilio

Acciaio ST35 (per oleod.)

Inox AISI 304

Rame crudo e alluminio

Tondo pieno

Rettangolare pieno

Rettangolare

Quadrato

Quadrato pieno

Pro�lo acciaio a T

Pro�lo acciaio a C

43 cm3

10 mm 

100 mm

400 mm

36 mm

210°

3,5 kW

400 V 3PH/50-60 Hz

0-1,3 rpm

500 x 850 x 1200

290 Kg

*Altre su richiesta

Matrice e contromatrice brevettate per curvatura dx e sx

DOTAZIONE DI SERIE

Esagono da 80, 50, 40 mm

Adattatore per esagono da 40/50 mm

Volantino

CARATTERISTICHE FEATURES

Sede Legale: Robecco sul Naviglio (MI) via delle Vigne snc, frazione Cascinazza
Codice fiscale e partita Iva: 09902550962 

Registro Imprese di Milano: 09902550962 - R.E.A. MI 2120835
Tel. 02-94975242

PIEGATRICE
BYBENDSMART300

Forza di piegatura 300
[ton]

Bending strength 
300 

[ton] 

Lunghezza di piegatura 4100 
[mm]

Bending Length 4100
[mm]

Apertura 580
[mm]

Width 580
[mm]

Corsa standard 300
[mm] 

Standard stroke 300
[mm]





Diametro max di foratura Fe 
50  


[mm] 
 Max drilling diameter Fe 


50  


[mm] 


Distanza da mandrino a 


colonna 


350-1600 


[mm] 
 


Distance from spindle to 


column 


350-1600 


[mm] 


Distanza dalla punta del 


mandrino al piedistallo 


320-1220 


[mm] 
 


Distance from the spindle 


tip to the pedestal 


320-1220 


[mm] 


Corsa della testa mandrino 


sul braccio 


1250 


[mm] 
 


Travel of the spindle head 


on the arm 


1250 


[mm] 


Cono morse 5  Morse taper 5 


Corsa mandrino 
315 


[mm] 
 Spindle stroke 


315 


[mm] 


Numero delle velocità 


mandrino 
16  Number of spindle speeds 16 


Gamma velocità mandrino 
25-2000 


[rpm] 
 Spindle speed range 


25-2000 


[rpm] 


Numero avanzamenti 16  Number of advances 16 


Gamma avanzamenti 
0,04-3,20 


[mm/giro] 
 Feed range 


0,04-3,20 


[mm/giro] 


Potenza motore principale 
4 


[kW] 
 Main motor power 


4 


[kW] 


 











